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Abstract: 

WO 9630800 A 



The spring housing (3) is produced by a powder injection moulding process. It has a cavity (5) with a 
continuous inner wall extending in the lengthwise direction of the spring housing. The cavity is formed 
by a cylindrical pin inserted during the powder injection moulding process. 

The cavity contains, at least partly, the spring guide bolt (9) of a slide piece (7). An elastic element in 
the form of a helical spring (1 1) contains the spring guide bolt. A locking ring (13) encloses the spring 
guide bolt and has an annular groove (27) on its peripheral surface (25). The spring guide bolt has a first 
and second support surface for the elastic element. The second support surface is formed of a ring (15). 

USE/ADVANTAGE - The simple structured and economically produced spring hinge has a smooth 
internally surfaced cavity in the spring housing enabling parts to move smoothly inside. 

Dwg.1/5 
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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 
@ Federscharnier fur Brillen 

@ Es wird ein Federscharnier fur ein Mittelteil und zwei mit 
diesem gelenkig verbundene Bugel aufweisende Brillen 
vorgeschlagen, das ein dem Brillenbugel zugeordnetes 
Federgehause (3) und ein mit dem Federgehause (3) zusam- 
menwirkendes Mittelscharnierteil (31 ) aufweist, an dem das 
Mittelteil (35) befestigbar ist. Das Federscharnier (1) zeich- 
net sich dadurch aus, daS das Federgehause (3) im Putver- 
Spritzgufi-Verfahren (PIM-Verfahren, Powder-Injection-Mol- 
ding -Verf ah ren) hergestellt ist. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Federscharnier fur Brillen 
mit einem Mittelteil und zwei mit diesem gelenkig ver- 
bundene Bugel. Derartige Federscharniere weisen ein 
dem Brillenbugel zugeordnetes Federgehause und ein 
mit dem Federgehause zusammenwirkendes Scharnier- 
teil auf, an dem das Brillenteil befestigbar ist 

Federscharniere der hier angesprochenen Art zeich- 
nen sich dadurch aus, daB der Bugel fiber die normale 
Tragestellung hinaus verschwenkt werden kann, im 
ubrigen beim Tragen der Brille gegen den Kopf des 
Tragers angedruckt wird. 

Aus der EP 90 107 388 sind Federscharniere fur Bril- 
len bekannt, welche das Offnen des Brillenbugels uber 
die normale Tragestellung hinaus erlauben. In einem 
derartigen Federscharnier ist ein Sperrkorper vorgese- 
hen, der einen U-formigen Querschnitt aufweist und mit 
mindestens einem federnden Schenkel versehen ist Der 
Sperrkorper wird in eine Ausnehmung des Federgehau- 
ses des Federscharniers eingeschoben, wobei ein freies 
Ende des U-formigen Sperrkorpers in einer Verriege- 
lungsausnehmung einrastet, die in die Wandung der 
Ausnehmung eingebracht ist 

Des weiteren ist aus der GB-2,248,121 A ein Feder- 
scharnier fur Brillen bekannt, bei welchem ein zylinder- 
formiger Sperrkorper mit einem umlaufenden Absatz 
vorgesehen ist, wobei der Sperrkorper durch eine 
Schlitzung diametral geteilt ist Der Absatz des Sperr- 
korpers greift auch hier in eine Verriegelungsausneh- 
mung ein, die in der Wandung der Ausnehmung des 
Federgehauses eingebracht ist Nachteilig bei einer der- 
artigen Ausbildung des Federscharniers ist, daB die 
Sperrwirkung durch den Sperrkorper nur aufgrund ei- 
ner von dem Sperrkorper aufgebrachten Federkraf t er- 
zielbar ist 

Es ist auBerdem ein Federscharnier fur Brillen be- 
kannt (G 91 14 917.7), das mit einem Sperrkorper verse- 
hen ist, der in eine Ausnehmung des Federgehauses ein- 
gebracht wird. Der Sperrkorper wird in der Ausneh- 
mung dadurch verriegelnd gehalten, daB das Gehause 
im Bereich des Sperrkorpers verformt wird, namlich mit 
einer Sicke ausgestattet wird, die in das Innere der Aus- 
nehmung hineinragt und den Sperrkorper festhalt 

Nachteil dieses Federscharniers ist es, daB die Her- 
stellung des Gehauses sehr aufwendig und damit ko- 
stenintensiv ist Das Gehause wird durch ein spanabtra- 
gendes Verfahren mit einer Ausnehmung versehen, in 
die unter anderem der Sperrkorper eingesetzt wird. Die 
Ausnehmung muB sehr prazise gefertigt sein, weil in 
deren Innerem bewegliche Teile gleitend untergebracht 
sind. Wird die Bewegung dieser Teile durch ungenaue 
Fertigung behindert, so ergibt sich damit eine Funk- 
tionsstorung des Federscharniers. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ein einf ach auf ge- 
bautes und kostengunstig herstellbares Federscharnier 
zu schaffen, bei dem die hier genannten Nachteile ver- 
mieden werden. 

Diese Aufgabe wird bei einem Federscharnier der 
eingangs genannten Art dadurch gelost, daB das Feder- 
gehause des Federscharniers im Pulver-SpritzguB- Ver- 
fahren herstellbar ist Dieses Verfahren erlaubt es, auf 
einf ache Weise die Ausnehmung in das Federgehause 
einzubringen, wobei die Innenflache der Ausnehmung 
sehr glatt ist und auBerdem sehr exakte MaBe aufweist, 
so daB im Inneren der Ausnehmung verschiebbar gela- 
gerte Teile problemlos gefiihrt werden konnen. 

Bevorzugt wird ein Federscharnier, dessen Federge- 
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hause mit einer Ausnehmung versehen ist, die wahrend 
des Pulver-SpritzguB-Verfahrens dadurch herstellbar 
ist, daB ein Dorn eingesetzt ist Dieser Dorn kann nach 
der Ausformung der Ausnehmung im Federgehause 
herausgezogen werden, so daB die Ausnehmung im In- 
nern des Federgehauses sehr maBgenau und glatt aus- 
gebildet wird. 

Weitere Ausgestaltungen des Federscharniers erge- 
ben sich aus den ubrigen Unteranspruchen. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Zeich- 
nung naher erlautert Es zeigen: 

Fig. 1 ein erfindungsgemaBes Federscharnier teilwei- 
se im Langsschnitt; 

Fig. 2 ein Federscharnier gemaB Fig. 1 mit einem an- 
gebrachten Bugel; 

Fig. 3 eine Draufsicht auf das Federscharnier gemaB 
Rg.3, 

Fig. 4 ein Federscharnier in einer ersten Funktions- 
stellung und 

Fig. 5 ein Federscharnier in einer zweiten Funktions- 
stellung. 

Das in Fig. 1 dargestellte Federscharnier 1 weist ein 
Federgehause 3 auf, das im Langsschnitt dargesteilt ist 
Das Federgehause 3 ist einem hier nicht dargestellten 
Brillenbugel zugeordnet Es weist in seinem Inneren ei- 
ne Ausnehmung 5 auf, die sich in Langsrichtung des 
Federgehauses 3 erstreckt Die Kontur der Ausneh- 
mung 5 ist vorzugsweise kreiszylindrisch. In die Ausneh- 
mung ist ein Schieberteil 7 zumindest teilweise einge- 
steckt Das Schieberteil 7 umfaBt einen Federfuhrungs- 
bolzen 9, der mit einem elastischen Element zusammen- 
wirkt, das als Druckfeder, hier als Schraubenfeder 11 
ausgebildet ist Die Schraubenfeder stutzt sich einerseits 
an einem als Sperrkorper dienenden Sperr-Ring 13 und 
andererseits an einem Stutzring 15 ab, der auf geeignete 
Weise, beispielsweise durch eine mittels eines Pragevor- 
gangs hergestellte Verbreiterung 17, sicher am Feder- 
fuhrungsbolzen 9 befestigt ist Die Schraubenfeder 11 
steht unter einer Vorspannung. 

Der Innendurchmesser des Sperr-Rings ist so ge- 
wahlt, daB der Federfuhrungsbolzen 9 durch den Sperr- 
Ring 13 hindurchgefuhrt werden kann, wobei der Sperr- 
Ring auch als Fuhrungselement fur den Federfuhrungs- 
bolzen 9 dient Der AuBendurchmesser des Stutzrings 
15 ist so auf die Abmessung der Ausnehmung 5 abge- 
stimmt, daB der Stutzring reibungsarm im Inneren der 
Ausnehmung in deren Langsrichtung verschiebbar ist 
Die Innenflache der Ausnehmung ist sehr glatt und 
maBgenau ausgebildet 

Der Federfuhrungsbolzen 9 geht von dem Grundkor- 
per 19 des Schieberteils 7 aus. Dieser setzt sich in einem 
Bugelscharnier 21 fort, das mit einer Durchgangsoff- 
nung 23 versehen ist 

Der Sperr-Ring 13 weist eine in seine Umfangsflache 
25 eingebrachte Ringnut 27 auf. Das Federgehause 3 ist 
im Bereich der Ringnut 27 verformt und zwar mit einer 
Sicke 29 versehen, das heiBt die Wandung des Federge- 
hauses 3 ist nach Innen in Richtung der Ausnehmung 5 
verformt und in die Ringnut 27 hineingedruckt Auf die- 
se Weise wird der als Sperrkorper wirkende Sperr-Ring 
13 so f estgehalten, daB eine Verlagerung in axialer Rich- 
tung der Ausnehmung 5 verhindert ist Dabei kann das 
Schieberteil 7 gegen die Kraft der Schraubenfeder 11 
nach links verlagert werden, wobei die vorgespannte 
Schraubenfeder 11 einer weiteren Kompression unter- 
worfen wird und das Schieberteil 7 in seine in Fig. 1 
dargestellte Ausgangslage zuriickdrangt 
Fig. 2 zeigt das in Fig. 1 dargestellte Federscharnier 1. 
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Gleiche Teile sind mit gleichen Bezugsziffern versehen, 
so daB auf deren Beschreibung hier verzichtet werden 
kana 

Durch die Darstellung in Fig. 2 wird deutlich, daB an 
dem Bugelscharnier 21 ein Mittelteil-Scharnier 31 mit- 
tels einer Schraube 33 befestigbar 1st, die die Durch- 
gangsoffnung 23 durchdringt Das Mittelteil 35 der Bril- 
le ist hier nur angedeutet 

Bei der Darstellung gemaB Fig. 2 befindet sich der 
Bugel und damit das daran befestigte Federscharnier 1 
in der Trageposition. Das Mittelteil stdBt dabei gegen 
die Stirnseite 37 des Federschamiers 1. Das Mittelteii- 
Scharnier 31 ist so ausgebildet, daB in der Trageposition 
das Schieberteil 7 gegenuber der Grundposition in 
Fig. 1 etwas nach links verlagert ist: Der Federfuh- 
rungsbolzen 9 ist etwas aus der Ausnehmung 5 heraus- 
gezogen, so daB die Schraubenfeder 11 eine zusatzliche 
Kompression erfahrt Die Schraubenfeder 11 stutzt sich 
einerseits an dem als Sperr-Ring 13 ausgebildeten 
Sperrkdrper ab, der im Inneren der Ausnehmung durch 
die Sicke 29 festgelegt ist, anderseits gegen den Stutz- 
ring 15, der im Inneren der Ausnehmung 5 verlagerbar 
ist Auf den Stutzring wirkt also eine nach rechts wir- 
kende Kraft, so daB der Federfuhrungsbolzen 9 eben- 
falls mit einer nach rechts wirkenden Kraft beaufschlagt 
wird, die den Federfuhrungsbolzen 9 in die in Fig. 1 
dargestellte Position zuruckdrangt 

Fig. 3 zeigt das mit einem Mittelteil 35 versehene Fe- 
dergehause 1 in Draufsicht, wobei die dem Kopf des 
Tragers der Brille zugewandte Seite des Federschar- 
niers 1 sichtbar ist Deutlich wird erkennbar, daB das 
Bugelscharnier 21 hier ein Scharnierauge aufweist, wah- 
rend das Mittelteii-Scharnier 31 mit zwei Schamierau- 
gen versehen ist, deren Abstand so gewahlt ist, daB das 
Scharnierauge des Bugelscharniers 21 zwischen den bei- 
den Scharnieraugen des Mittelteil-Scharniers angeord- 
net ist Die Schraube 33 durchdringt alle Scharnierau- 
gen und verbindet damit das Bugelscharnier 21 gelenkig 
mit dem Mittelteii-Scharnier 31. 

In der Draufsicht wird auch die Sicke 29 deutlich er- 
kennbar, die auch in einem Bereich einer Material- 
schwachung des Federgehauses 1 vorgesehen sein kann. 
Es ist moglich, die Wandung des Federgehauses 1 im 
Bereich der Sicke 29 mit einer Vertiefung in Form eines 
Sacklochs zu versehen, das durch Bohren oder Frasen 
herstellbar ist Auch bei dem Formungsvorgang des Ge- 
hSuses kann eine Vertiefung vorgesehen werden, die zu 
einer Materialschwachung der Wandung des Federge- 
hauses 1 fuhrt, so daB die Position zur Einbringung der 
Sicke 29 leicht erkennbar ist Es sei jedoch ausdrucklich 
darauf hingewiesen, daB die Sicke 29 auch ohne eine 
derartige Materialschwachung einbringbar ist. 

In den Fig. 4 und 5 ist das Federscharnier gemaB 
Fig. 2 und 3 in zwei verschiedenen FunkUonsstellungen 
wiedergegeben. Fig. 4 zeigt das Federscharnier 1 in ei- 
ner uberdehnten Stellung, das heiBt, der Bugel ist gegen- 
uber dem Mittelteil 35 uber die Tragestellung hinaus 
gedffnet worden. Dadurch, daB sich das Mittelteil 35 an 
der Stirnseite 37 des Federschamiers 1 abstutzt, wird 
das Schieberteil 7 gegen die Kraft der Schraubenfeder 
1 1 gegenuber dem Federgehause 3 des Federschamiers 
1 verlagert, wobei der Federfuhrungsbolzen 9 aus der 
Ausnehmung 5 herausgezogen wird Es ist auch hier 
noch einmal deutlich, daB der als Sperr-Ring 13 ausge- 
bildete Sperrkdrper durch die Sicke 29 festgehalten 
wird und sich nicht in axialer Richtung verschiebt 

Da die Schraubenfeder 11 den Stiitzring 15 mit einer 
Druckkraft beaufschlagt, wird der Federfuhrungsbolzen 
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9 in das Innere der Ausnehmung 5 hineingezogen, so 
daB das Federscharnier 1 und der daran befestigte Btigel 
in die in Fig. 2 dargestellte Position zuruckgedrangt und 
gegebenenfalls auch uber diese Lage hinaus ver- 

5 schwenkt wird. Damit wird der Bugel gegen den Kopf 
des Tragers der Brille angedriickt 

In Fig. 5 ist das Federscharnier 1 uber die in Fig. 2 
dargestellte Position hinaus in Richtung des Mittelteils 
35 verschwenkt, also in die Ruheposinon des Bugels. 

io Das Mittelteilscharaier 31 ist mit einer derartigen Kon- 
tur versehen, daB eine Anschlagnase 39 in dieser Posi- 
tion gegen eine Widerlagerflache 41 des Federgehauses 
3 aniiegt Die Widerlagerflache 41 ist auch in Fig. 3 an- 
gedeutet 

15 Dadurch, daB sich die Anschlagnase 39 an der Wider- 
lagerflache 41 abstutzt, wird auch hier der Federfuh- 
rungsbolzen 9 gegen die Kraft der Schraubenfeder 11 
aus der Ausnehmung 5 herausgezogen, wobei sich die 
auf den Stutzring 15 wirkende Federkraft verstarkt und 

20 eine Ruckstellkraft verursacht Es wird wiederum deut- 
lich, daB der als Sperr-Ring 13 ausgebildete Sperrkorper 
im Inneren der Ausnehmung gegen eine Verlagerung 
gesichert und gehalten wird. 
Das Federscharnier 1 zeichnet sich dadurch aus, daB 

25 das Federgehause 3 in einem Pulver-SpritzguB-Verfah- 
ren (PIM-Verfahren, Powder- Injection-Molding- Ver- 
fahren) hergestellt ist Bei diesem Verfahren wird ein 
geeignetes Metallpulver mit einem pulverformigen Bin- 
der gemischt Vorzugsweise wird auf eine homogene 

30 Vermischung der beiden Grundsubstanzen besonderen 
Wert gelegt 

Das Metallpulver- Binder-Gemisch wird in einer ge- 
eigneten SpritzgieBmaschine, ahnlich einem Kunststoff- 
spritzguB- Verfahren, — vorzugsweise erwarmt und un- 

35 ter Druck — in eine GuBform eingebracht, deren Kon- 
tur der Kontur des Federgehauses 3 des Federschar- 
niers 1 entspricht Die GuBform ist mit einem Dorn 
versehen, der so angeordnet ist, daB er die Ausnehmung 
5 des Federgehauses 3 bildet Bei diesem SpritzguBvor- 

40 gang entsteht eine erste Vorform des Federgehauses 1, 
der sogenannte Grunling. 

Nach dem SpritzguBvorgang wird die erste Vorform 
aus der GuBform entnommen und der Dorn herausge- 
zogen, so daB die Ausnehmung 5 gebildet wird Die 

45 Ausnehmung 5 braucht also nicht in einem spanabhe- 
benden Verfahren hergestellt zu werden, was die Her- 
stellungskosten fur das Federgehause 1 wesentlich re- 
duziert Die Ausnehmung ist sehr maBgenau und beson- 
ders glatt, insbesondere bedarf es keiner in die Innen- 

50 wand der Ausnehmung eingebrachter Verriegelungs- 
ausnehmungen, urn den Sperrkorper zu verankem. Die 
Innenwand beziehungsweise -flache ist also kontinuier- 
lich durchgehend ausgebildet Besonders vorteilhaft ist 
es, daB das AuBere des Federschamiers 1 zylindrisch 

55 ausgebildet sein kann, ohne daB es zusatzlicher Bearbei- 
tungs- oder Herstellungsschritte bedarf. Dadurch ergibt 
sich ein asthetisch besonders ansprechendes Feder- 
scharnier. 

Die erste Vorform wird zur Erzeugung einer zweiten 
6o Vorform erwarmt, wodurch der Binder aus der ersten 
Vorform ausgetrieben wird. Die zweite Vorform wird 
auch als Braunling bezeichnet 

In einem weiteren Schritt wird die erste Vorform ge- 
sintert, wobei ein ublicher Sinterofen einsetzbar ist 
55 In diesem Verfahrensschritt entsteht das fertige Fe- 
derscharnier 1. Es kann nun bei Bedarf noch eine Ober- 
flachenvergutung durchgefuhrt werden, was aber — 
und das ist ein groBer Vorteil des Verfahrens — in der 
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Regel nicht erforderlich ist 

Besonders vorteilhaft ist noch, daB eine freie Wahl 
der Metallpulver besteht Insbesondere kann auch ein 
Utanpulver bei der Herstellung des Federgehauses 3 
eingesetzt werden. 5 

Patentanspruche 

1. Federschamier fur ein Mittelteil und zwei rait 
diesem gelenkig verbundene Bugel aufweisende io 
Brillen, mit einem dem Brillenbugel zugeordneten 
Federgehause und einem mit dem Federgehause 
zusammenwirkenden Scharaierteil, an dem das 
Mittelteil befestigbar ist, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Federgehause (3) im Pulver-SpritzguB- 15 
Verfahren (PIM-Verfahren, Powder- Injection- 
Molding- Verfahren) hergestellt ist 

2. Federschamier nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Federgehause (3) eine sich in 
Langsrichtung des Federgehauses (3) erstreckende 20 
Ausnehmung (5) mit einer kontinuierlich durchge- 
henden Innenwand aufweist 

3. Federschamier nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ausnehmung (5) durch einen 
wahrend des Pulver-SpritzguB-Verfahrens einge- 25 
setzten Dorn gebildet wird 

4. Federschamier nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Dora eine zylindrische Au- 
Benflache aufweist 

5. Federschamier nach Anspruch 4, dadurch ge- 30 
kennzeichnet, daB der Dom eine kreiszylindrische 
AuBenflache aufweist. 

6. Federschamier nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ausnehmung (5) der — zu- 
mindest teilweisen — Aufnahme eines Schieberteils 35 
(7)dient 

7. Federschamier nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ausnehmung (5) einen Fe- 
derfuhrungsbolzen (9) des Schieberteiles (7) auf- 
nimmt 40 

8. Federschamier nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ausnehmung ein mit dem 
Federfuhrungsbolzen (9) zusammenwirkendes ela- 
stisches Element aufweist 

9. Federschamier nach Anspruch 7, dadurch ge- 45 
kennzeichnet daB das elastische Element als 
Druckfeder ausgebildet ist 

10. Federschamier nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Druckfeder als Schraubenfe- 
der (1 1) ausgebildet ist, durch deren Innenraum der 50 
Federfuhrungsbolzen (9) gefuhrt ist 

1 1. Federschamier nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ausnahme einen SperrkSr- 
per aufnimmt 

12. Federschamier nach Anspruch 11, dadurch ge- 55 
kennzeichnet daB der Sperrkorper als den Feder- 
fuhrungsbolzen (9) umgebender Sperr-Ring (13) 
ausgebildet ist 

13. Federschamier nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Sperr-Ring (13) eine in seine go 
Umfangsflache (25) eingebrachte Ringnut (27) auf- 
weist 

14. Federschamier nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Sperr-Ring (13) eine erste 
Stutzflache fur das elastische Element bildet 65 

15. Federschamier nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Federfuhrungsbolzen (9) ei- 
ne zweite Stutzflache fur das elastische Element 
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aufweist 

16. Federschamier nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die zweite Stutzflache durch ei- 
nen Stutzring (15) gebildet wird, der auf den Feder- 
fuhrungsbolzen (9) aufschiebbar ist 

17. Federschamier nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Federgehause (13) im Be- 
reich der Ringnut (27) des Sperr-Rings (13) ein- 
druckbar ist so daB der Sperr-Ring (13) in der Aus- 
nehmung (5) festgehalten wird und gegen eine 
axiale Verschiebung innerhalb der Ausnehmung (5) 
gesichert ist 

18. Federschamier nach Anspruch 17, dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Federgehause (3) in dem ein- 
druckbaren Bereich eine Zone reduzierter Wand- 
starke aufweist 

19. Federschamier nach Anspruch 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zone reduzierter Wandstar- 
ke durch eine Sackloch-Bohrung oder Sackloch- 
Frasung herstellbar ist 

20. Federschamier nach Anspruch 19, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Zone reduzierter Wandstar- 
ke bei der Herstellung des Federgehauses (3) ein- 
formbar ist 

21. Federschamier nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB ein Me- 
tallpulver-Binder-Gemisch zur Herstellung einer 
ersten Vorform des Federscharniers (1) in einem 
SpritzguBverfahren in eine GuBform eingebracht 
wird, deren Kontur der Kontur des Federgehauses 
(3) des Federscharniers (1) entspricht, und daB die 
GuBform einen Dom aufweist, der so angeordnet 
ist, daB er die Ausnehmung (5) im Federgehause (3) 
bildet 

22. Federschamier nach Anspruch 21, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB nach Einbringung des Metallpul- 
ver-Binder-Gemisches in die GuBform der Dom 
herausgezogen und das Federschamier (1) aus der 
GuBform entformt wird. 

23. Federschamier nach Anspruch 22, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die erste Vorform zur Erzeu- 
gung einer zweiten Vorform erwarmt wird, wobei 
der Binder aus der ersten Vorform entfemt wird. 

24. Federschamier nach Anspruch 23, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die zweite Vorform in einem Sin- 
terverf ahren erwarmt wird 
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